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  ETAPA NAŢIONALĂ: 11-14 aprilie 2007

CALIFICAREA PROFESIONALA: CONFECŢIONER PRODUSE TEXTILE

PROBA PRACTICĂ

PROCESUL TEHNOLOGIC DE CONFECŢIONARE A:

DETALIULUI MANECA CU MANSETA DE PRELUNGIRE
	Nr. crt.
	Denumirea operaţiei
	Calitate
	Cantitate

	I. Confecţionarea şliţului
	
	

	1
	Prelucrarea uneia din laturile şliţului conform modelului (prin îndoire-tivire)
	4
	3

	2
	Preformarea benzii de ţesătura (prin calcare, folosind şablonul)
	2
	2

	3
	Aplicarea benzii de ţesătura printr-o cusătura tighel
	4
	3

	4
	Fixarea benzii de ţesătura pe fata conform modelului
	4
	3

	II. Prelucrarea mânecii
	
	

	5
	Încheierea mânecii cu un tighel la 1 cm
	4
	3

	6
	Surfilarea ambelor rezerve de cusătura
	2
	2

	III. Confecţionarea manşetei
	
	

	7
	Coaserea fetei de manşeta la baza peste întăritura conform cusăturii de pe reper
	4
	3

	8
	Asamblarea fetei cu dosul 
	4
	3

	9
	Rihtuirea  manşetei
	2
	3

	10
	Întoarcerea manşetei pe faţă si călcarea
	4
	2

	IV. Aplicarea manşetei
	
	

	11
	Preformarea manşetei prin calcare pentru aplicare
	4
	3

	12
	Aplicarea manşetei printr-o singura cusătura, conform modelului, cu realizarea celor doua cute
	4
	3

	13
	Executarea tighelului exterior la 0,5 cm, conform modelului
	4
	3

	14
	Curăţire de  aţe
	2
	2

	15
	Tratament  umidotermic
	2
	2

	Total 
	50
	40


Nota:

1. Se acorda 10 puncte din oficiu;
2. Parametrul cantitate se refera la executarea integrala a operaţiei\fazei;
3. Parametrul calitate înglobează: 
· Uniformitatea si aspectul cusăturilor;

· Simetria execuţiei operaţiei/fazelor
· Respectarea dimensiunilor indicate in procesul tehnologic
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