CONCURSUL PROFESIONAL PENTRU CALIFICARILE DOBÂNDITE PRIN ANUL DE COMPLETARE
DOMENIUL MECANIC          
MESERIA  SUDOR

VARIANTA 1

· Toate subiectele sunt obligatorii; Se acordă 10 puncte din oficiu,
· Timp de lucru 2 ore.
SUBIECTUL I

Scrieţi pe foaia de concurs, litera corespunzătoare răspunsului correct.      (14p)
1.Conductibilitatea termică este o proprietate:

a. fizică

b. mecanică

c. chimică

d. tehnologică

2.Sudabilitatea este o proprietate:

a. fizică

b. mecanică

c. chimică

d. tehnologică

3.Otelurile conţin:

a. până la 2,14% C

b. între 2,14 şi 6,67% C

c. peste 6,67% C

d. până la 1,4% C

4.Cifrele din simbolul OL42 reprezintă:

a. rezistenţa minimă de rupere la tracţiune

b.conţinutul de carbon exprimat în sutimi de procent

c.alungirea

d. ordinea din STAS

5.La elementele galvanice se întrebuinţează:

a. magneziul

b. zincul

c. plumbul

d. staniul

6.Alamele sunt aliaje:

a. Cu-Zn

b. Cu-Sn

c. Al-Mg

d.Cu-Ni
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7.Simbolul îmbinării cu rost în jumătate Y este:

a. II

b. 1/2Y


c. 

d. V
SUBIECTUL II

Transcrieţi pe foaia de concurs, litera corespunzătoare fiecarui enunţ şi notaţi în dreptul ei litera A, dacă apreciaţi ca enunţul este adevărat şi litera F, dacă apreciaţi că enunţul este fals.                                                                              (10p)
1. Grosimea pieselor de sudat nu influenţează sudabilitatea.

2. Calificativul de sudabilitate posibilă se acordă oţelurilor care au conţunutul de carbon C ≤ 0,25% şi carbon echivalent  Ce ≤ 0,5%.

3. Fonta se sudează indiferent de conţinutul de carbon în orice condiţii.

4. Pentru sudarea aluminiului şi aliajelor de aluminiu, este necesară folosirea fluxurilor de dezoxidare, preîncălzirea şi utilizarea surselor puternice de sudare.

5. La izbucnirea incendiilor la sudarea electrică, se vor folosi găleţi şi furtunuri cu apă.

SUBIECTUL III

Scrieţi pe foaia de concurs, asocierile dintre cifrele din coloana A şi literele din coloana B.                                                                                                             (6p)

                            A                                                                     B

1. fontă cu grafit nodular                                          a. K

2. flux silico-maganos                                              b. Fc

3. curent continuu cu polaritate directă                    c. FSM                                                                                                      

                                                                                  d. C       

                                                                                  e. Fgn
  f. cc-
   g. cc+

SUBIECTUL IV

1. Definiţi ce înţelegeţi prin defect.                                                    (4p)

2. Enumeraţi şase defecte exterioare ale sudurilor.                          (6p)
3. Reprezentaţi în desen , pe foaia de concurs, îmbinarea sudată din desenul de mai jos şi explicaţi alegerea lui a.                                                  (20p)
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SUBIECTUL V

1. Identificaţi procedeul de sudare din figura de mai jos.               (5p)
2. Identificaţi partile componente ale instalaţiei de sudare             (10p)
3. Explicaţi principiul de funcţionare.                                              (10p)
4. Enumeraţi cele trei variante de realizare.                                   (5p)
[image: image2.png]



10


Domeniul mecanic- sudor – an de completare
CONCURSUL PROFESIONAL PENTRU CALIFICARILE DOBÂNDITE PRIN ANUL DE COMPLETARE
DOMENIUL MECANIC     
MESERIA  SUDOR
BAREM DE CORECTARE – VARIANTA 1

SUBIECTUL I
1-a : 2-d ; 3-a ; 4-b ; 5-b ; 6-a ; 7-c

Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte. Total punctaj : 2x7=14 puncte
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

SUBIECTUL II

1-F ; 2-A ; 3-F ; 4-A ; 5-F

Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte. Total punctaj : 2x5=10 puncte
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

SUBIECTUL III

1-e ; 2-c ; 3-f

Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte. Total punctaj : 2x3=6 puncte
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

SUBIECTUL IV

1. Prin defect se înţelege abaterea de la formă, aspect, continuitate, structură etc, prescrise pentru sudură sau îmbinarea respectivă în documentaţia tehnică.

Pentru răspuns corect şi complet , se acordă 4p.

Pentru răspuns parţial corect sau incomplet, se acordă 2p.

Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

2. – abateri de formă, deplasări de la axa rostului, neuniformităţi, îngroşări, subţieri, crestături,muşcături,  scurgeri, străpungeri, cratere,rădăcina nesudată, convexitate excesivă, lăţime neregulată, rotirea, supratopirea, exces de pătrundere.

Pentru oricare şase răspunsuri corecte, din lista de mai  sus, se acordă câte 1p.

Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

3. Se acordă 20p distribuite astfel : 
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             -vedere frontală -  5p                                                                      
                                                                                                           -vedere laterală-   5p
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SUBIECTUL V

Se acordă 30p distribuite astfel :
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-sensul de sudare
    1.Schema aparţine procedeului de sudare în baie. 

Pentru răspuns corect şi complet , se acordă cordă 5p.

Pentru răspuns parţial corect sau incomplet, se acordă 2,5p
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

2. Pentru fiecare element identificat se acordă 1p. Total 1x10=10p
3. Piesele de sudat sunt aşezate pe verticală, iar între ele se lasă un rost de sudare de minim 25 mm, în funcţie de grosimea de sudat, Sârmele, după ce trec prin ghidajele pentru conducerea curentului şi pe măsura înaintării lor, se topesc în baia de zgură, datorită rezistenţei electrice a acesteia. Picăturile din sârmele topite cad la fundul băii de zgură, obţinându+se baia de sudură lichidă care, pe măsura răcirii, se cristalizează, rezultând sudura. Lateral, baia este delimitată de două ghidaje-patine de cupru răcite cu apă, care se ridică automat pe măsură ce baia de sudură creşte. Dacă piesele sunt groase se folosesc mai multe sârmecărora li se imprimă o mişcare de oscilaţii transversale.

Procesul de sudare se începe într-un buzunar prevăzut la partea inferioară a rostului(plăci de intrare), în care topirea sârmei electrod are loc cu arc elctric, la fel ca la sudarea sub flux. După ce se produce baia de zgură, procesul continuă prin rezistenţa electrică produsă la trecerea curentului prin baia de sudură lichidă.
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Pentru răspuns corect şi complet , se acordă cordă 10p.

Pentru răspuns parţial corect sau incomplet, se acordă 5p
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.

4. Sudarea în baie se poate realiza : manual cu electrozi,  cu sârmă-electrod sub flux, cu sârmă-electrod în mediu de gaz protector
Pentru răspuns corect şi complet , se acordă cordă 5p.

Pentru răspuns parţial corect sau incomplet, se acordă 2,5p
Pentru răspuns incorect sau lipsa acestuia, se acordă 0p.
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