Subiecte si bareme - OLIMPIDA INTERDISCIPLINARA TEHNOLOGII SI CONCURS PE MESERII


CONCURSUL PE MESERII – DOMENIUL MECANIC

MESERIA : MECANIC IN INDUSTRIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI
BAREM DE EVALUARE – PROBA PRACTICA

	NR CRT
	UNITATEA DE COMPETENTA URMARITA
	PUNCTAJ

	1
	Organizarea locului de munca

· organizeaza ergonomic locul de munca si recunoaste instrumentele si echipamentele pentru executarea lucrarii

· pastreaza ordinea , curatenia si se adapteaza la conditiile locului de munca 
	4

2

2

	2
	Respectarea configuratiei si a dimensiunilor

· pregatirea semifabricatelor

· pilirea dreptunghi 15x12

· filetare M 8x12

· trasarea si punctarea centrelor gaurilor

· executarea gaurilor (4 si (3

· verificarea planeitatii si perpendicularitatii suprafetelor

· verificarea dimensiunilor piesei
	82

4

30

8

6

10

20

4

	3
	Aplicarea si respectarea NTSM si PSI

· aplica normele de tehnica securitatii muncii si paza si stingerea incendiilor

· se adpteaza la conditiile specifice si la situatiile limita
	4

2

2


BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA

Subiectul  I.                                                                                                                        20  puncte

   1- c,2-  a,3-  a,4-  b,5-  b,6-  b,7-  a,8-  b,9-  c,10-  c,11-  b,12--  d,13--  a,14-  b,    15-  c,16-  a,17-  a,18-  c,19-  b,20-  a,
Subiectul  II.                                                                                                                       35  puncte

Subiectul II.1                                                                                                   12  puncte

1-F,  2-F,  3-F,  4-A,  5-F,  6-A,

Subiectul  II.2                                                                                                  12  puncte

1-g, 2-a,  3-f,  4-c,  5-b,  6-d, 

Subiectul  II 3                                                                                                  11  puncte

Pentru  fiecare  element  identificat  se  acorda  cate 1  punct;                         6  puncte  

1 cilindru

2 piston

3 supapa  admisie

4 supapa  refulare

5 tija  piston

6 biela  

Functionare:                                                                                                     5  puncte

            -admisie:

                  -supapa de admisie 3 deschisa, iar supapa de refulare 4 inchisa

                  -pistonul se deplaseaza de la stanga la dreapta

                  - se mareste volumul cilindrului.se ceeaza o depresiune,are loc admisia 

                    fluidului

             -refularea:

                  -supapa de admisie 3 inchisa,iar supapa de refulare  4 deschisa 

                  -pistonul  se  deplaseaza  de  la  dreapta  spre  stanga

                  -se  micsoreaza  volumul  cilindrului,  creste  presiunea  fluidului  care  va  

                   fi  trimis  in  circuit. 
Subiectul  III.                                                                                                35  puncte  

1  cerintele  functionarii  corecte:                                                                    5  puncte

      -joc  minim  flancuri

      -reducerea  oscilatiilor  de  rasucire.

      -repararea  este  mai  economica  decat  inlocuirea 

2  tehnologia  repararii.                                                                                  15  puncte

     -indepartarea  coroanei dintate uzate

     -presarea unei coroane noi pe butucul rotii

     -solidarizare  cu  stifturi  filetate  fixate  in  coroana  si  butuc

3  reprezentare  grafica                                                                                   15  puncte

MESERIA : LACATUS CONSTRUCTII METALICE SI UTILAJ TEHNOLOGIC
BAREM EVALUARE – PROBA PRACTICA
Piesa 1

· Realizarea unghiului de 900                                                8 puncte

· Realizarea filetului M 8                                                      8 puncte

· Executarea canalului ( l=10; R =5)                                     7 puncte

· Respectarea distantei dintre axe ( l= 40 )                           4 puncte 

· Aspectul piesei                                                                   7 puncte

· Respectarea cotelor de gabarit ( 90 si 70)                          6 puncte                                        

                                                                                                    Total = 40 puncte
Piesa 2

· Respectarea  rotunjirilor R10                                               6 puncte

· Cote de gabarit    ( 60; 70 )                                                  8 puncte

· Realizarea unghiului de 900                                                10 puncte

· Aspectul piesei                                                                     6 puncte                                                                                                                           
                                               Total = 30 puncte
Asamblarea pieselor

· Respectarea cotelor de gabarit( 120 ± 1; 70 ± 1)                  10  puncte

· Aspectul asamblarii                                                              10  puncte     
                                                                                               Total = 20 puncte                                                                                            Se acorda 10 puncte din oficiu                                               Total 100 puncte
BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA 

Subiectul I. 







20 puncte

I.1. 10x1 punct = 10 puncte

I.1.1.  – a

I.1.2.  – c

I.1.3.  – b

I.1.4.  – b

I.1.5.  – b

I.1.6.  – c

I.1.7.  – b

I.1.8.  – b

I.1.9.  – a

I.1.10. –b

I.2.  5x2 puncte = 10 puncte


1 – d


2 – c


3 – e


4 – a


5 – b

Subiectul II. 






30 puncte

II.1.-12 puncte

a. echicurent (2 puncte), contracurent (2 puncte), curent mixt (2 puncte)

b. metalice (2 puncte), nemetalice (2 puncte), in constructie combinata (2 puncte)     

       II.2.-18 puncte (6x3p=18 puncte)

· montarea placilor tubulare in dispozitivele de sustinere

· montarea tirantilor, a distantierelor si a sicanelor transversale

· curatirea si verificarea gaurilor placilor tubulare

· introducerea a 6-8 tevi in placile tubulare

· montarea suportului si a rolelor

· montarea restului de tevi

· mandrinarea definitiva

Subiectul III. -40 puncte

III.1. -20 puncte

III.1.1.  – Marirea puterii de sedimentare a particulelor solide care se gasesc in suspensie in gaze si pentru o purificare mai completa datorata actiunii fortei centrifuge (5 puncte)

III.1.2.  – 1-corp cilindric, 2-fund conic, 3-teava de evacuare, 4 -racord de intrare a gazului impurificat, 5 – racord pentru evacuarea prafului(5 puncte)

III.1.3.  –
Racordul de intrare a gazului impurificat(4) este dispus tangential. Datorita acestei dispuneri gazul este obligat sa efectueze in interiorul cilindrului o miscare de rotatie, miscare in timpul careia particulele solide care se gasesc in suspensie in gaz si cu masa mai mare decat a particulelor de gaz, sunt proiectate pe peretii ciclonului, de unde cad pe partea inferioara.

Gazul purificat este evacuat pe la partea superioara, iar particulele de praf pe la partea inferioara.(5 puncte)


III.1.4.  – Fc- forta centrifuga (5 puncte)

III.2.  – 20 puncte

     III.2.1. Desfasurata este un dreptunghi cu urmatoarele dimensiuni: 

                          - lungimea   L = 2 πR= 20 π = 20 x 3,14 = 62, 8 m (4 puncte)
           

                           - latimea     l = 20 m. (4 puncte)
     III.2.2.  Aria laterala a rezervorului (12 puncte) 

· Formula de calcul Al = 2πRG (4 puncte)
· Introducerea datelor numerice Al = 2x 3,14 x 10 x 20 (4 puncte)
· Rezultatul corect Al = 1256 m2 (4 puncte)

MESERIA : MECANIC AUTO
BAREM DE  EVALUARE PROBA PRACTICA
Înlocuirea garniturilor (placutelor) de fricţiune ale frânei cu disc deschisa la autoturismul Dacia

	Nr. Crt.
	Competenţa urmărită


	Procent de atingere
	Obs

	
	
	Max
	Punctaj realizat
	

	
	
	
	Evalu-ator 1
	Evalu-ator 2
	Me-dia
	

	1
	Organizarea locului de muncă

- organizează ergonomic locul de muncă şi recunoaşte instrumentele şi echipamentele pt executarea lucrării

- păstrează ordinea, curăţenia şi se adaptează la condiţiile locului de muncă
	6
	
	
	
	

	2.
	Demontarea - înlocuirea - montarea subansamblurilor
	
	
	
	
	

	
	1. Se asigură automobilul
	5
	
	
	
	

	
	2. Se slăbesc piuliţele roţii
	3
	
	
	
	

	
	3. Se fixează cricul şi se ridică automobilul
	5
	
	
	
	

	
	4. Se introduc dispozitive de susţinere sub automobil
	5
	
	
	
	

	
	5. Se demontează roata
	3
	
	
	
	

	
	6. Se extrag siguranţele
	3
	
	
	
	

	
	7. Se extrag penele
	3
	
	
	
	

	
	8. Se scoate etrierul cu racordul flexibil al frânei
	5
	
	
	
	

	
	9. Se verifică etrierul fără demontarea acestuia şi se împinge pistonul
	5
	
	
	
	

	
	10. Se extrag plăcuţele
	5
	
	
	
	

	
	11. Se verifică existenţa arcurilor
	5
	
	
	
	

	
	12. Se montează plăcuţele
	5
	
	
	
	

	
	13. Se fixează etrierul
	3
	
	
	
	

	
	14. Se fixează penele
	4
	
	
	
	

	
	15. Se fixează siguranţele
	3
	
	
	
	

	
	16. Se apasă pe pedală şi se verifică etanşeitatea
	5
	
	
	
	

	
	17. Se montează roata şi se apropie piuliţele roţii
	3
	
	
	
	

	
	18. Se coboară automobilul
	3
	
	
	
	

	
	19. Se strâng piuliţele roţii
	5
	
	
	
	

	3.
	Aplicarea şi respectarea N.T.S.M. şi P.S.I.

- se aplică normele de tehnica securităţii muncii, prevenirea şi stingerea incendiilor

- se adaptează la condiţiile specifice şi la situaţiile limită
	6
	
	
	
	


Notă:  Timpul de lucru este de 30 min.

Se acordă 10 puncte din oficiu.

Nota finală se obţine împărţind punctajul la 10.

BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA
 Se acorda din oficiu 10 puncte

SUBIECTUL nr.I (punctaj maxim posibil: 14 puncte)
	1.- b
	2.- a
	3.- c
	4.- a
	5.- b
	6.- b
	7.- a


14 puncte (2 puncte la fiecare cerinţă)

SUBIECTUL nr. II. (punctaj maxim posibil : 10 de puncte)1.

	1.- A
	2.- A
	3.- A
	4.- A
	5.- F


10 puncte (2 puncte la fiecare cerinţă)

SUBIECTUL nr. III. (punctaj maxim posibil 6 puncte)

	1.- b
	2.- a
	3.- d


6 puncte (2 puncte pentru fiecare cerinţă)

SUBIECTUL nr. IV. (punctaj maxim posibil : 30 de puncte)

2.supapă; 3. arc supapă; 4. culbutor; 7. tijă împingătoare; 10. cama





5 puncte(1 punct pentru fiecare cerinţă)

Stabilirea corectă şi completă a rolului funcţional pentru fiecare element, se acordă 5p. Stabilirea parţială a rolului funcţional pentru fiecare element, se acordă 2p. Total:5x5=25p


SUBIECTUL nr. V. (punctaj maxim posibil : 30 de puncte)
a) Pentru fiecare functiune se acorda 2p.




Total: 2x2=4p




b) Pentru fiecare element se acorda 2p.
                                    Total: 2x3=6p

c) Pentru fiecare element se acorda 2p.
                                    Total: 2x2=4p

d) Explicarea functionarii: 16p

MESERIA : MECANIC AGRICOL
BAREM EVALUARE – PROBA PRACTICA 
	Nr. Crt.
	Unitatea de competenţă-competenţa urmărită


	Punctaj
	Obs

	
	
	Max
	Eval. 1
	Eval. 2
	Media
	

	1
	Organizarea locului de muncă

- organizează ergonomic locul de muncă si recunoaste instrumentele si echipamentele necesare  executarii lucrarii:motor D110;cheie dinamometrica,patent,calibre de interstitii,levier, chei fixe,surubelnite.

- păstrează ordinea, curăţenia şi se adaptează la condiţiile locului de muncă

- intelegerea si cunoasterea sarcinii de lucru cuprinsa in biletul de examen:particularitatile constructive si functionale ale mecanismului de distributie;
	6
	
	
	
	

	2
	Operatiile necesare in ordinea succesiunilor in care se regleaza jocul termic :

1. Scoaterea capacului de protectie a culbutorilor;

2. Aducerea pistonului nr.1 la PMI;

3. Verificarea strangerii chiulasei si suporturile axului culbutorului;

4. Slabirea piulitei de blocare a surubului de reglare de la culbutori si mentinerea ei cu cheia in pozitie fixa

5. Reglarea surubului cu surubelnita, pana la obtinerea jocului termic 

6. Controlul jocului cu calibrul de interstitii corespunzator jocului reglat;

7. Fixarea pozitiei surubului cu piulita;

8. Executarea operatiilor anterioare la toate supapele care nu sunt atacate de culbutori(pistonul la PMI) si la ceilalti cilindri

9. Precizarea valorii jocului termic:

a. La motorul D110:

b. La rece  : Admisia    0,40 mm

      Evacuarea 0,45 mm

   10.   Menţionarea ordinii de aprindere.
	5

5

5

5

10

10

5

20

5

5
	
	
	
	

	3.


	Aplicarea şi respectarea N.T.S.M. şi P.S.I.

- se aplică normele de tehnica securităţii muncii, prevenirea şi stingerea incendiilor

- se adaptează la condiţiile specifice şi la situaţiile limită


	5
	
	
	
	

	4.
	Necesitatea reglarii jocului termic:

 -jocul termic permite dilatarea libera a supapei si permite inchiderea completa si etanseitatea supapei cu scaunul ei;

-dereglarea jocului termic poate conduce la: modificarea fazelor de distributie, neasigurarea inchiderii, scaderea puterii motorului si lovirea supapei de capul pistonului
	4
	
	
	
	


BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA

 SUBIECTUL I                         


 
TOTAL PUNCTAJ:14p

Pentru  fiecare raspuns corect  si complet se acorda cate 2(doua) puncte

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	d
	A
	a
	b
	b
	b
	a

 


Pentru raspuns incomplet sau gresit nu se acorda nici un punct.

SUBIECTUL  II             




 TOTAL PUNCTAJ :10p

Pentru fiecare raspuns corect se acorda 2(doua)puncte:

	1
	2
	3
	4
	5

	F
	F
	A
	F
	A


Pentru raspuns gresit nu se acorda nici un punct.

SUBIECTUL  III         




 TOTAL PUNCTAJ:6p

Pentru fiecare raspuns (asociere) corect se acorda 2(doua) puncte:

	1
	2
	3

	c
	B
	a


Pentru raspuns gresit sau incmplet nu se acorda nici un punct .

SUBIECTUL IV: 





TOTAL PUNCTAJ :30

1.Pentru fiecare  raspuns(avantaj) corect se acorda cate un punct

Total
3p

 a.-consum de combustibil mai mic datorita raportului de comprimare

              1p

 b.-functioneaza cu motorina- combustibil mai ieftin




1p

 c.-sunt mai robuste rezistand conditiilor grele de lucru



1p

Pentru raspuns gresit sau incomplet nu se acorda nici un punct.

2.Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate un punct


Total    7p


1- brazdar 







1p


2-cormana







1p


3-cormana suplimentara





              1p


4-prelungitor de cormana





              1p


5-plaz








1p


6-calcaiul







1p


7-barsa








1p

 Pentru raspuns gresit sau incomplet nu se acorda nici un punct.

3.Pentru raspuns complet se acorda 20 puncte.

-metoda combinata







5p

-se imparte suprafata in parcele, se numeroteaza parcelele de la 1-3
 si se alterneaza parcelele arate la cormana si in parti: se ara intai parcela 1 si 3 la cormana dupa aceea parcela a doua in parti;






10p

-schema metodei de arat este urmatoarea

                                [image: image1.png]



Nota explicativa:este valabila numai schema de la  c.
SUBIECTUL V

                    

               TOTAL PUNCTAJ        30 puncte







Pentru raspuns corect se acorda 30 puncte.
a.masina din desen este masina de semanat in cuiburi SPC 6       

2 puncte

b.partile componente sunt:




 

8 puncte


1-cadrul;


2-roata masinii;


3-cutia de seminte;


4.-aparatul de distributie;


5-brazdarul;


6-roata de tasare-actionare


7.-exhaustor;


8.-furtun;




c. Pentru raspuns complet si corect se acorda 20 puncte
 Prin deplasarea masinii brazdarul sectiei deschide rigola la adancimea necesara, iar   aparatul de distributie primeste miscarea de la roata de tasare-actionare si astfel semintele sunt antrenate si dirijate cate una in rigola.La aparatele de distributie pneumatica antrenarea semintelor se face datorita crearii in dreptul orificiilor unui disc a unei diferente de presiune  creata de exhaustorul care absoarbe aerul din camerele de depresiune ale acestora prin intermediul furtunurilor. Exhaustorul este antrenat de la priza de putere .In cealalta parte a discului se afla camera de alimentare de unde samanta apasata spre disc( ∆ p) va fi antrenata in miscarea de rotatie a discului.Daca la un moment dat presiunea din cele doua parti ale discului se egalizeaza, samanta se va desprinde de pe disc si va cadea sub actiunea greutatii proprii.Ingroparea semintelor si tasarea solului de-a lungul randului de semanat se face prin intermediul rotii de tasare.

TOTAL PUNCTAJ SUBIECTE 




                     90 puncte










      10 puncte oficiu

TOTAL                                                                                                                         100 puncte

MESERIA :  STRUNGAR

REALIZATORI : Prof ing LAZAR TEODOR – GR SC IND TRANSP CAI FERATE – TIMISOARA
                                Prof  ing  LEMNARU MINODORA – GR SC “ V . SAV “ ROMAN

                                Prof ing HRITULEAG IOAN – GR SC CONSTRUCTII DE MASINI – BOTOSANI

BAREM DE EVALUARE  –PROBA  PRACTICĂ

	Nr. crt
	Unitarea de competenţă urmărită
	Punctaj

	1. 
	Organizarea  locului de muncă.
– organizarea ergonomică a locului de muncă şi recunoaşterea echipamentelor pentru executarea lucrării

– păstrarea ordinii şi curăţeniei la locul de muncă
	10p

	2. 
	Respectarea configuraţiei şi a dimensiunilor:
	70p

	3. 
	· realizarea lungimilor;
	14p

	4. 
	· realizarea diametrelor;
	14p

	5. 
	· realizarea corectă a filetului;
	9p

	6. 
	· realizarea canalului;
	9p

	7. 
	· realizarea teşirilor;
	6p

	8. 
	· realizarea conicităţii;
	12p

	9. 
	· respectarea rugozităţii.
	6p

	10. 
	Aplicarea şi respectarea NTSM şi PSI
	10p


Notă: Se acordă 10 puncte din oficiu.
BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA
· Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.


Subiectul I 
20 puncte


Pentru fiecare răspuns corect se acordă câte un punct.

	1 
	B

	2 
	B

	3 
	B

	4 
	B

	5 
	C

	6 
	B

	7 
	A

	8 
	B

	9 
	B

	10 
	B

	11 
	A

	12 
	C

	13 
	A

	14 
	A

	15 
	C

	16 
	C

	17 
	B

	18 
	A

	19 
	C

	20 
	C



Subiectul II 
30 puncte


Pentru fiecare răspuns corect se acordă câte un punct.

1. ..................................................................................................................5 puncte

· prelucrarea cu cuţit lat sau profilat;
· prin rotirea saniei suportului portcuţit;

· prin deplasarea în direcţie transversală a păpuşii mobile;

· cu riglă de copiat;

· cu dispozitive de prelucrat prin copiere după şablon acţionate mecanic, hidraulic, pneumatic, electric sau mixt.


2. .............................................................................................................................. 4 puncte

·  mijloace de control universale sau speciale;

· calibre tampon netede;

· calibre tampon conice;

· metoda celor două bile.

3. ................................................................................................................... 6 puncte

· forma şi dimensiunile semifabricatului

· precizia şi rugozitatea suprafeţei prelucrate;

· caracteristicile mecanice şi starea suprafeţei materialului prelucrat;

· materialul;

· construcţia şi parametrii geometrici ai sculei;

· condiţiile în care se desfăşoară procesul de aşchiere.

4. .................................................................................................................. 15 puncte

I. mişcarea principală;

II. mişcarea de avans longitudinal;

III. mişcarea de avans transversal;

IV. mişcarea de poziţionare a saniei portcuţit;

V. mişcarea de avans manual a saniei portcuţit;

1. batiul;

2. căruciorul;

3. păpuşa fixă;

4. platoul;

5. sania portcuţit;

6. sania transversală;

7. păpuşa moilă;

8. axul avansurilor,

9. şurub conducător,

10. pinola.


Subiectul III 
40 puncte


 Definiţie: norma de timp reprezintă timpul stabilit unui muncitor cu calificare corespunzătoare în vederea executării unei lucrări.  …………………….. 2 puncte
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[image: image3.wmf]NT – timpul normat pe piesă sau lucrare;


Tb – timpul de bază (de maşină);   
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Ta – timpul auxiliar    ................................................................................................... 1 punct


Tdt – timpul de deservire tehnică;   
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Tdo – timpul de deservire organizatorică;   
[image: image6.wmf]b
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Ton – timpul de odihnă şi necesităţi fireşti; 
[image: image7.wmf]e
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(min)  ............................ 2 puncte


Tpi – timpul de pregătire – încheiere, în min/lot;  …………………………..……… 1punct


n – lotul de piese care se prelucrează la aceeaşi maşină în mod continuu 1punct

	Timpul de bază este timpul în care are loc: 
	–
	Modificarea stării semifabricatului
	1 punct

	
	–
	Modificarea dimensiunilor
	1 punct

	
	–
	Modificarea proprietăţilor fizico - mecanice
	1 punct

	
	–
	Modificarea rugozităţii
	1 punct


	Timpul auxiliar este timpul efectuat pentru: 
	–
	Prinderea şi desprinderea semifabricatului
	1 punct

	
	–
	Pornirea şi oprirea maşinii unelte
	1 punct

	
	–
	Apropierea şi îndepărtarea sculei
	1 punct

	
	–
	Pornirea şi oprirea sistemului de răcire - ungere
	1 punct

	
	–
	Măsurarea sau controlul periodic al dimensiunilor
	1 punct


	Timpul de deservire tehnică, este timpul necesar pentru: 
	–
	Schimbarea sculelor
	1 punct

	
	–
	Reglarea sculelor la cotă
	1 punct

	
	–
	Reglarea de compensare
	1 punct

	
	–
	Ascuţirea sculelor uzate
	1 punct


	Timpul de deservire organizatorică este timpul afectat pentru: 
	–
	Curăţirea şi ungerea utilajului
	1 punct

	
	–
	Aşezarea şi curăţirea sculelor la începutul şi sfârşitul zilei de lucru
	1 punct

	
	–
	Îndepărtarea aşchiilor
	1 punct



Timpul de odihnă şi necesităţi fireşti este afectat de  aspectul odihnei fiziologice şi necesităţilor fireşti.......................................................................................... 1 punct

	Timpul de pregătire încheiere este timpul necesar pentru:


	–
	Primirea desenelor şi a instrucţiunilor de lucru;
	1 punct

	
	–
	Primirea dispozitivelor, a sculelor şi a semifabricatelor;
	1 punct

	
	–
	Prinderea dispozitivelor şi a sculelor pe maşina unealtă;
	1 punct

	
	–
	Reglarea iniţială;
	1 punct

	
	–
	
Desprinderea şi prinderea dispozitivelor, a sculelor;
	1 punct

	
	–
	
Predarea lucrului executat şi a restului de materiale;
	1 punct


MESERIA:  SUDOR

BAREM EVALUARE -PROBA PRACTICA

	Unitatea  de competenta vizata
	Punctaj
	Ev.1
	Ev.2
	Punctaj realizat
	Nota finala
	Obs.

	
	
	
	
	
	
	

	A. Competente de cunoastere
	20
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Identifica echipamentele aflate in dotarea postului
	3
	
	
	
	
	

	Analizaeaza corectitudinea asezarii echipamentelor in postul de sudare
	3
	
	
	
	
	

	Identifica modul de utilizare a echipamentelor
	3
	
	
	
	
	

	Interpreteaza documentatia tehnica
	3
	
	
	
	
	

	Alege regimul de sudare specific 
	5
	
	
	
	
	

	Identifica factorii care pot duce la defecte in procesul de sudare
	3
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	B Competente de executie
	60
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Comanda pornirea si oprirea instalatiei de sudare
	4
	
	
	
	
	

	Efectueaza sudarea conform tehnologiei
	32
	
	
	
	
	

	Verifica aspectul cordonului de sudura si indeparteaza dupa caz zgura
	16
	
	
	
	
	

	Respecta regulile de exploatare a utilajelor deservite
	4
	
	
	
	
	

	Executa proba practica conform timpului indicat
	4
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C. Competente sociale
	10
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Intretine ordinea, curatenia, disciplina pe parcursul lucrarii si pe parcursul ei
	4
	
	
	
	
	

	Autocontrolul continuu si final privind calitatea executiei si remedierea  eventualelor defecte
	3
	
	
	
	
	

	Comportamentul candidatului in timpul executarii lucrarii
	3
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Oficiu
	10
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Total
	100
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BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA

Subiectul I 



            10x1p=10 puncte
Pentru fiecare raspuns corect se acorda un punct. Pentru 0 raspunsuri sau mai multe, NU se acorda nici un punct.

1. c

2. a

3. b

4. c

5. a

6. b

7. d

8. c

9. b

10. c

Subiectul II




40 puncte
Pentru fiecare raspuns corect se acorda un punct. Pentru 0 asocieri sau mai multe NU se acorda nici un punct

II.1





5x1p=5 puncte

1. c

2. a

3. e

4. f

5. g

II.2





5x1p=5 puncte

1. c

2. e

3. d

4. a

5. b

II.3  





10x2p=20 puncte

1. F

2. F

3. F

4. A

5. F

6. F

7. A

8. A

9. F

10. F

Subiectul III




40 puncte
III.1 Procedeu de sudare MIG-MAG

2 puncte

III.2 Principiul de functionare MIG- MAG
20 puncte

În timpul sudării MAG electrodul sârmă este transmis continuu prin instalaţia de alimentare cu sârmă în pistolul de sudură. Curentul este transmis de la sursa de alimentare prin sârmă la piesele de sudat care se topesc împreună cu electrodul – sârmă de la căldura arcului electric.

Pentru protejarea băii metalice şi a arcului electric de atmosferă se folosesc gaze protectoare.

Deoarece echipamentele reglează automat parametrii de sudare şi rata de depunere, sudorul controlează numai poziţionarea pistoletului, conducerea şi viteza de sudare.

Funcţionarea sistemelor se bazează pe următoarele componente:

· Pistolet şi pachet de furtune

· Dispozitiv de avans al sârmei

· Sursa de alimentare.

Pistoletul şi pachetul de furtune satisfac mai multe funcţii:

· Transportă gazul de protecţie în arcul de sudare

· Conduce sârma la duza de contact

· Transportă curentul de sudare la duza de contact.

La apăsarea butonului de comandă al pistoletului se pornesc aproape simultan alimentarea cu gaz, alimentarea cu sârmă şi cu energie electrică. Pentru sincronizare, dispozitivul de avans al sârmei şi sursa de sudare sunt în mod uzual cuplate între ele printr-un cablu de comandă.

Dispozitivul de avans sârmă se compune dintr-un suport pentru bobina de sârmă şi dispozitivul propriuzis de antrenare al sârmei.

În suportul sistemului de avans se găsesc suportul bobinei, sistemul de antrenare al sârmei, sistemul de ghidare al sârmei şi electroventilul pentru gazul de sudare. 

Cele mai importante elemente ale pistolului de sudură şi pachetului de furtune sunt:

· Duza de contact

· Duza de gaz

· Tubul de ghidare (bowden)

· Furtunul de gaz

· Cablul de alimentare

· Furtun apă de răcire

· Întrerupător de contact.

Sistemele de ghidare le sârmei electrod, rolele de antrenare şi bowdenul (tubul de ghidaj) sunt aliniate pentru o antrenare uşoară a sârmei. 

Ghidajul şi bowdenul aliniază, protejează şi orientează sârma de sudare pentru un avans fără şocuri. Dacă sismemul de ghidare este prost aliniat, sârma electrod va tinde să “înţepenească” în ghidaj şi va crea probleme de antrenare. Se vor utiliza bowdene din oţel la conducerea materialelor dure (oţel, cupru) sau din teflon sau nylon pentru materialele mai moi (aluminiu, magneziu)
III.3 Partile componente


14x1p=14 puncte
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III.4 





4x1p=4 puncte
Pentru fiecare avantaj corect scris se va acorda 1 puncte. Pentru mai mult de 4 avantaje enumerata nu se vor acorda decat 4 puncte.
Toate subiectele sunt obligatorii.

Timp de lucru 3 ore

Se acordă 10 puncte din oficiu.
 



TOTAL: 100 puncte
                     MESERIA: TINICHIGIU- VOPSITOR AUTO
REALIZATORI : PROF ING RUSE ALEXANDRU – GR SC de ARTE si MESERII – CALARASI

                                PROF ING NICOLA LELIOARA – GR SC AGRICOL DABULENI

                                PROF ING CERNEA IULIAN – GR SC C M „DACIA” PITESTI
                 SUBIECTE SI BAREME DE EVALUARE – PROBA PRACTICA
LUCRAREA: REPARAREA ARIPII  FAŢĂ PRIN ÎNDREPTARE ŞI PETICIRE 
	NR. CR.
	UNITATEA DE COMPETENŢĂ-

OBIECTIVE URMĂRITE
	Punctaj maxim
	Ev. 1
	Ev.

2
	Punctaj 

realizat
	Nota finala
	Obs.

	A.
	Competenţe de cunoaştere

· Identifică şi evaluează felul şi cuantumul deformaţiilor apărute în aripa faţă

· Întocmeşte varianta optimă de proces tehnologic, stabilind ordinea operaţiilor

· Alege şi verifică sculele şi dispozitivele necesare reparării aripei faţă

· Enumeră N.T.S. specifice


	4

2

2

2
	
	
	
	
	

	B.
	Competenţele de execuţie:

· Amenajează ergonomic locul de muncă

· Execută operaţia de reparare a deformaţiei şi realizează sudarea

· Utilizează S.D.V uri  adecvate 

· Aplică varianta optimă de proces tehnologic potrivit condiţiilor de lucru

· Aplică normele de calitate specifice operaţiunilor

· Respectă timpul procesului tehnologic N.T.S.M. şi P.S.I.
	5

25

10

15

5

10
	
	
	
	
	

	C.
	Competenţe sociale:

· Se adaptează la condiţiile oferite de locul de muncă

· Observă defecţiunile şi ia decizii optime de remediere

· Este capabil să argumenteze soluţia tehnică aleasă
	4

3

3
	
	
	
	
	

	
	Punctaj
	90
	
	
	
	
	

	
	Puntaj oficiu
	10
	10
	10
	
	
	

	
	TOTAL PUNCTAJ:
	100
	
	
	
	
	


Notă: 

-     timpul efectiv de ecutare al lucrarii constituie un criteriul de departajare a candidatilor in   

      clasamentul final al concursului, la medii egale

· timpul de lucru este de 15 minute
REPARAREA SEGMENTULUI  DE ARIPĂ FAŢĂ PRIN ÎNLOCUIREA UNEI PORŢIUNI

	NR. CRT.
	OBIECTIVE  URMĂRITE /

COMPETENŢE


	Punctaj maxim
	Ev. 1
	Ev.

2
	Punctaj 

realizat
	Nota finala
	Obs.

	A.
	Competenţe de cunoaştere

· Identifică şi evaluează felul şi cuantumul deformaţiilor apărute în aripa faţă

· Întocmeşte varianta optimă de proces tehnologic, stabilind ordinea operaţiilor

· Alege şi verifică sculele şi dispozitivele necesare reparării aripei faţă

Obiective urmarite:

     Organizarea locului de muncă:

· Amenajeaza ergonomic locul de muncă şi recunoaşte instrumentele şi echipamentele pt executarea lucrării

· organizează păstrează ordinea, curăţenia şi se adaptează la condiţiile locului de muncă

	5

7

5

5

3
	
	
	
	
	

	B.
	Obiective urmarite:

· Execută operaţia de reparare a deformaţiei şi realizează sudarea

· Utilizează S.D.V.-uri  adecvate 

· Aplică varianta optimă de proces tehnologic potrivit condiţiilor de lucru

· Aplică normele de calitate specifice operaţiunilor

· Respectă timpul procesului tehnologic N.T.S.M. şi P.S.I.

· Demontarea-înlocuirea-montarea subansamblurilor

	25

10

5

5

5

5
	
	
	
	
	

	C.
	Aplicarea şi respectarea N.T.S.M. şi P.S.I.

-se aplică normele de tehnica securităţii muncii, prevenirea şi stingerea incendiilor

-se adaptează la condiţiile specifice şi la situaţiile limită
	5

5
	
	
	
	
	

	
	Punctaj
	90
	
	
	
	
	

	
	Puntaj oficiu
	10
	10
	10
	
	
	

	
	TOTAL PUNCTAJ:
	100
	
	
	
	
	


Notă: 

-     timpul efectiv de ecutare al lucrarii constituie un criteriul de departajare a candidatilor in   

      clasamentul final al concursului, la medii egale

· timpul de lucru este de 15 minute                                                                                                                                    
 REGLAJUL PORTIEREI STÂNGA SPATE ŞI AL ÎNCHIZĂTORII ACESTEIA 
	NR. CRT.
	UNITATEA DE COMPETENŢĂ-

COMPETENŢE URMĂRITE
	Punctaj 

maxim
	Ev.1
	Ev.2
	Punctaj

Obti nut
	Nota obti nuta
	Obs.

	A.
	Competenţe de cunoaştere

· Alege şi verifică sculele şi dispozitivele necesare reglării portierei stânga spate

· Enumeră N.T.S. specifice


	5

5
	
	
	
	
	

	B.
	Competenţele de execuţie:

· Amenajează ergonomic locul de muncă

· Execută operaţia de demontare şi reglare a portierei şi închizătorii

· Utilizează S.D.V .- uri  adecvate 

· Aplică varianta optimă de proces tehnologic potrivit condiţiilor de lucru

· Aplică normele de calitate specifice operaţiunilor

· Respectă timpul procesului tehnologic N.T.S.M. şi P.S.I.
	5

25

10

15

5

5
	
	
	
	
	

	C.
	Competenţe sociale:

· Se adaptează la condiţiile oferite de locul de muncă

· Observă defecţiunile şi ia decizii optime de remediere

· Este capabil să argumenteze soluţia tehnică aleasă
	5

5

5
	
	
	
	
	

	
	Punctaj
	90
	
	
	
	
	

	
	Puntaj oficiu
	10
	10
	10
	
	
	

	
	TOTAL PUNCTAJ:
	100
	
	
	
	
	


 Notă: 

-     timpul efectiv de ecutare al lucrarii constituie un criteriul de departajare a candidatilor in   

      clasamentul final al concursului, la medii egale

· timpul de lucru este de 15 minute   

BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA

SUBIECTUL I

	Intrebare
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	PUNCTAJ
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2

	VAR. CORECTA
	A
	b
	b
	B
	b
	c
	a


 SUBIECTUL 2

	Intrebare
	1
	2
	3
	4
	5

	PUNCTAJ
	2
	2
	2
	2
	2

	VAR. CORECTA
	F
	F
	A
	F
	A


SUBIECTUL 3

	A
	B
	PUNCTAJ
	VAR CORECTA

	1

2

3

4

5


	a

b

c

d

e

f
	1,2

1,2

1,2

1,2

1,2
	1-d

2-e

3-f

4-a

5-b


SUBIECTUL 4

	1
	2
	3
	INTREBARE

	10
	10
	10
	PUNCTAJ

	Burdusire 
	Iz. Zgomot 
	plafon
	

	deformarea ramei cu tablita 
	Iz. impuritati
	luneta
	

	
	ind. vibratii
	stilp
	

	
	
	aripa spate
	

	
	
	prag
	


SUBIECTUL 5

	1
	2
	3
	4
	5
	INTREBARE

	6
	6
	6
	6
	6
	PUNCTAJ

	Curatire

indreptare
	Grun

Duire
	Chi

tuire1,2

slefuire
	Vop

Sire
	Lacui

re , uscare
	raspuns


MESERIA - MECANIC MOTOARE TERMICE 

BAREM  EVALUARE – PROBA PRACTICA
                Timp de lucru: 30 minute

	Nr. Crt
	Unitatea de competenţă-
competenţa urmărită


	Procent de atingere

	
	
	Max.

100 PUNCTE
	E 1
	E 2
	MEDIA

	1
	Organizarea locului de muncă

- organizează ergonomic locul de muncă şi recunoaşte instrumentele şi echipamentele pt executarea lucrării

- păstrează ordinea, curăţenia şi se adaptează la condiţiile locului de muncă
	10
	
	
	

	2
	Demontarea-înlocuirea-montarea membranelor pompei de alimentare

1. Se demontează pompa de alimentare de pe motor

2. Se demonteaza şuruburile de fixare ale corpului superior al pompei

3. Se demontează setul de membrane cu tija de fixare

4. Se demontează arcul de readucere

5. Se demontează piuliţa de fixare a membranelor pe tije

6. Se demontează talerele, distanţierele şi membranele

7. Se verifica setul de membrane

8. Se verifica arcul de readucere

9. Se verifica supapele de aspiratie si refulare 

10. Se montează pe tijă talerul inferior, distanţierele, membranele, talerul superior şi se strânge piuliţa de fixare

11. Se montează arcul în locaşul său şi tija cu setul de membrane în locaşul din pârghia de acţionare

12. Se aşează corpul superior şi se strâng şuruburile de fixare

13. Se monteaza pompa de alimentare pe motor,tinand cont de conditiile de montaj .
	5

5

6

5

5

5

5

6

5

6

6

6

5
	
	
	

	3.
	Aplicarea şi respectarea N.T.S.M. şi P.S.I. - se aplică normele de tehnica securităţii muncii, prevenirea şi stingerea incendiilor

- se adaptează la condiţiile specifice şi la situaţiile limită
	10
	
	
	

	4.
	OFICIU
	10
	
	
	


TOTAL PUNCTAJ REALIZAT:_________________                                          
  Se acordă 10 puncte din oficiu .Nota finală se obţine împărţind punctajul la 10   
	Succesiunea operaţiilor
	Scule-dispozitive folosite
	Condiţi tehnice
	N.T.S.M. şi P.S.I. specifice

	Se demonteaza pompa de alimentare de pe motor

Se demontează corpul superior al pompei

Se demontează setul de membrane cu tija de fixare

Se demontează arcul de readucere

Se demontează piuliţa de fixare a membranelor pe tije

Se demontează talerele, distanţierele şi membranele

Se verifica elementele componente

Se introduc pe tijă: talerul inferior, prima membrană, distanţierele, a doua membrană, talerul superior şi se strânge piuliţa de fixare

Se introduce arcul în locaşul său şi tija cu setul de membrane în locaşul din pârghia de acţionare

Se aşează corpul superior şi se strâng şuruburile de fixare

Se monteaza pompa de alimentare pe motor
	Şurubelniţă

Manual

Manual

Cheie combinată fixă şi inelară de  13

Şurubelniţă

Manual

Cheie tubulara 13
	Se au în vedere semnele practicate la demontare,montare

Se are in vedere ordinea montarii elementelor .

Se are in vedere starea tehnica a elementelor componente 
	Se verifică sculele din trusă şi se îndepărtează cele decalibrate sau fixate incorect în mânere

Se interzice folosirea flăcării deschise 

Fumatul în incintă este interzis




BAREM DE EVALUARE – PROBA SCRISA

SUBIECTUL I                        14 puncte(2x7=14)

Scrieti pe foaia de concurs, litera corespunzatoare raspunsului corect.

1. b

2. a

3. c

4. b

5. a

6. d

7. a

SUBIECTUL II                       10 puncte(2x5=10)
Transcrieti pe foaia de concurs, litera corespunzatoare fiecarui enunt si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat si litera F, daca apreciati ca enuntul este fals.

1. F

2. A

3. F

4. F

5. F.

SUBIECTUL III               6 puncte(2x3=6)
In coloana A sunt enumerate tipuri de instalatii, iar in coloana B elementele componente din alcatuirea acestora.

1. b

2. a

3. c

SUBIECTUL  IV              25 puncte
Se da schema incompleta a instalatiei de racire cu lichid inchisa si presurizata. Copiati pe foaia de concurs schema si rezolvati cerintele de mai jos.


[image: image9]
a. Legaturi    3 p, circuit prin sageti 3p.

b. 5 p, cate un punct pentru fiecare element:R- radiator, T –termostat, P –pompa de apa, V- ventilator, VE- vas de expansiune.

c. Functionarea instalatiei de racire -10 puncte

La pornirea motorului la rece si pana la atingerea temperaturii de deschidere a termostatului(70- 80oC) lichidul circula prin circuitul mic format din pompa- motor- termostat- pompa-  4 p.

Dupa deschiderea termostatului lichidul este dirijat si prin radiator in vederea racirii cu ajutorul aerului absorbit de catre ventilator-  3 p.

Preluarea variatiei volumului de lichid datorata diferentelor de temperatura se face de catre vasul de expansiune- 3 p.

d. Cauze- 4 p (cate-  1 p pentru fiecare cauza enuntata corect):

· Blocarea temostatului in pozitia inchis.

· Defectarea pompei de apa .

· Infundarea radiatorului.

· Pierderea lichidului de racire.

· Ruperea curelei ventilatorului

· Defectarea ventilatorului

· Depuneri de piatra

SUBIECTUL V                      35 puncte

Realizati un eseu cu tema “FUNCTIONAREA MOTORULUI CU ARDERE INTERNA” respectand cerintele de mai jos:

a. Reprezentare si pozitionare corecta a elementelor – 9 p

b. Denumire corecta -8 p(cate un punct pentru fiecare element):

Galeria de admisie, supapa de admisie, supapa de evacuare, galerie de evacuare, cilindru, piston, biela, manivela arborelui cotit. 

c. PMI = pozitia extrema a pistonului cand capul acestuia se afla la distanta maxima fata de axa arborelui cotit, respectiv gazele ocupa volumul minim. 2 p

      PME= pozitia extrema a pistonului cand capul acestuia se afla la distanta minima fata de axa      arborelui cotit, respectiv gazele ocupa volumul maxim. 2 p

Raport de comprimare= raportul intre volumul maxim si volumul minim ocupat de gaz. 2 p

d. Vs = S π D2/4   2 p,  S- cursa pistonului 1 p, D – alezajul cilindrului. 1 p

e. Admisie – pistonul coboara, creeaza depresiune, supapa de admisie deschisa cu avans fata de PMI, intra aer proaspat, supapa de admisie se inchide cu intarziere fata de PME  - 2 p.

Compresie – pistonul urca, comprima aerul, supapele sunt inchise, spre sfarsitul comprimarii cu avans fata de PMI se injecteaza motorina – 2 p

Ardere si destindere – se dezvolta presiune si temperatura maxime, presiunea gazelor actioneaza asupra pistonului deplasandu-l spre PME, se creeaza lucru mecanic util – 2 p

Evacuare – supapa de evacuare se deschide cu avans fata de PME, gazele arse ies in atmosfera liber, datorita presiunii si fortat datorita pistonului, supapa de evacuare se inchide cu intarziere fata de  PMI. 2 p

NOTA:

1. Toate subiectele sunt obligatorii.

2. Timp de lucru 3(trei)ore.

3. Se acorda 10 puncte din oficiu.

4. Nota finala se obtine prin impartirea punctajului la 10
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Pistolet sudare – alcătuire
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